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Abstract of DE3823891 

A drilling device for producing undercuts in 
concrete, stone or the like, having a drill shank 
(1) which at one end comprises a receiving 
portion (19) for a drilling machine and at the 
other end comprises a cutting portion (29) 
having at least one radially projecting cutting 
edge (14) which is guided so as to be radially 
deflectable, possesses a drill shank (1) divided 
in two. A drive part (2) is connected to the 
receiving portion (19) so as to be fixed in terms 
of rotation and a supporting part (3) is 
connected to the drive part (2) of the drill 
shank so as to be fixed in terms of rotation, 
drive part (2) and supporting part (3) being 
displaceable relative to one another to a 
limited degree in the axial direction. During 
axial displacement of the drive part (2) with 
respect to the supporting part (3), both shank 
parts (2, 3) are spread, resulting in a radial 
deflection of the cutting edge (14), the rotation 
of which produces the undercut. 
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Eine Bohrvorrichtung zum Erzeugen von Hinterschneidun- 
gen in Beton, Gestein Oder dergleichen, mit einem Bohrer- 
schaft (1), der an einem Ende einen Aufnahmeabschnitt (19) 
fur eine Bohrmaschine und am anderen Ende einen Schneid- 
abschnitt (29) mit wenigstens einer radial vorspringenden 
Schneide (14) aufweist, welche radial auslenkbar gefuhrt ist. 
besitzt einen zweigeteilten Bohrerschaft (1). Ein Antriebsteil 
(2) ist drehfest mit dem Aufnahmeabschnitt (19) und ein 
Stutzteil (3) ist drehfest mit dem Antriebsteil (2) des Bohrer- 
schafts verbunden, wobei Antriebsteil (2) und Stutzteil (3) in 
Axialrichtung begrenzt gegeneinander verschiebbar sind. 
Beim axialen Verschieben des Antriebsteils (2) gegenuber 
dem Stutzteil (3) werden beide Schaftteile (2, 3) gespreizt, 
wobei eine radiale Auslenkung der Schneide (14) erfolgt, 
durch deren Rotation die Hinterschneidung erzeugt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bohrvorrichtung zum Er- 
zeugen von Hinterschneidungen in Beton, Stein oder 
dergleichen mit einem Bohrerschaft, der an einem Ende 
einen Aufnahmeabschnitt fur eine Bohrmaschine und 
am anderen Ende einen Schneidabschnitt mit wenig- 
stens einer radial vorspringenden Schneide aufweist, 
welche radial ausienkbar gefiihrt ist 

Eine derartige Bohrvorrichtung ist in der deutschen 
Offenlegungsschrift 31 43 462 beschrieben. Das Auslen- 
ken der Schneide erfolgt dort durch Verschwenken des 
Bohrers urn eine im Eingangsbereich der Vorbohrung 
abgestiitzte Hulse. Die Bedienung der bekannten Bohr- 
vorrichtung erfordert Geschick und Obung; eine ge- 
naue Ausformung einer Hinterschneidung in definierter 
Form ist dabei nicht moglich. 

Daruberhinaus gibt es zahlreiche andere Bohrvor- 
richtungen zum Erzeugen von Hinterschneidungen, 
welche entweder aus dem Bohrerschaft im Sinne der 
Hinterschneidung ausschwenkbare Schneiden (z.B. DE 
36 23 657 Cl) oder mit dem Bohrerschaft zusammen 
wirkende lose Teile (DE 36 20 389 A 1) zum Auslenken 
des mit der Schneide versehenen Bohrerschafts benut- 
zen. Die bekannten Losungen besitzen entweder anfalli- 
ge Gelenke oder erschweren das Ausbringen des Bohr- 
werkzeugs aus dem Bohrloch, wobei die IContur der 
Hinterschneidung zerstort werden kann. 

Demgegeniiber besteht zum Erzielen einer sicheren 
und haltbaren Verankerung von Gegenstanden an Dek- 
ken oder Wanden die Forderung nach Erzeugung einer 
ihrer Kontur nach definierten Hinterschneidung; diese 
Forderung gilt insbesondere fur die Anbringung soge- 
nannter Schwerbefestigungsanker fur hohe statische 
und dynamische Belastungen. 

Daraus ergibt sich die Aufgabe der Erfindung, welche 
darin besteht, eine Bohrvorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, welche die zuverlassige Erzeu- 
gung einer ihrer Form nach definierten Hinterschnei- 
dung gewahrleistet sowie eine einfache Bedienung und 
ein problemloses Ausbringen des Bohrwerkzeugs aus 
dem Bohrloch ermoglicht 

Diese Aufgabe wird gemaB dem Kennzeichen von 
Anspruch 1 geidst. Der geteilte Bohrerschaft der erfin- 
dungsgemaBen Bohrvorrichtung wird dabei in eine Vor- 
bohrung eingebracht, deren Durchmesser etwa dem 
Durchmesser des Bohrerschafts bei nichtausgespreizter 
Schneide entspricht und deren Tiefe etwa gleich oder 
groBer ist als die maximale Einfuhrtiefe des Bohrer- 
schafts. Durch Ausuben eines axiaien Drucks auf seiten 
der Bohrmaschine gleiten die Schaftteile entlang ihrer 
Anschlagflachen im Bereich des Schneidabschnitts bis 
zum Erreichen einer definierten Endstellung ihrer radia- 
len Auslenkung auseinander, wodurch eine definierte 
Form der Hinterschneidung erzielbar ist Das Spreizen 
der beiden Schaftteile des geteilten Bohrerschafts ergibt 
sich dabei durch deren relative axiale Verschiebung au- 
tomatisch. Die durch die Bohrmaschine eingebrachten 
Krafte werden direkt vom Aufnahmeabschnitt des Boh- 
rerschafts in dessen Schneidabschnitt tibertragen, da- 
durch dafl ein Antriebsteil des Bohrerschafts mit dem 
Aufnahmeabschnitt und ein Stutzteil des Bohrerschafts 
mit dem Antriebsteil drehfest verbunden ist Das anfal- 
lende Bohrklein wird dadurch problemlos abgefuhrt, 
daB hinter der vorspringenden Schneide und zwischen 
den gespreizten Schaftteilen Hohlraume vorhanden 
sind 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform gemaB 
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Anspruch 2 ist das Stutzteil mit der schragen Anschlag- 
flache versehen und besitzt einen gegenuber dem Boh- 
rerschaft vergroBerten Flansch zum Abstutzen der 
Bohrvorrichtung gegen den Bohrlochrand. Durch diese 
5 MaBnahme ergibt sich einerseits eine leichtere Bedie- 
nung; andererseits wird dadurch die Genauigkeit der 
Ausformung der Hinterschneidung, insbesondere hin- 
sichtlich deren Anordnung in Richtung der Bohrlochtie- 
fe erhoht 

io Durch die Anordnung einer Druckfeder gemaB An- 
spruch 3 zwischen dem Flansch des Stutzteils und einem 
Bund des Antriebsteils des zweiteiligen Bohrerschafts 
laBt sich die Hinterschneidung weitgehend stoBfrei ver- 
wirklichen; die Druckfeder, welche der Spreizlage der 
15 beiden Schaftteile entgegenwirkt, ermoglicht auflerdem 
ein leichtes Ausziehen des Bohrerschafts aus dem Bohr- 
loch nach Fertigstellung der Hinterschneidung. 

Fur die Obertragung des axiaien Drucks zum Bewir- 
ken der axiaien Verschiebung der beiden Schaftteile 
20 sind neben den beiden Anschlagflachen, welche deren 
Spreizung bewirken, gemaB Anspruch 6 noch weitere 
Anschlagflachen jeweils an dem von der Schneide ent- 
fernten Ende der Teilungslange des Bohrerschafts vor- 
teilhaft Soweit dies nicht schon durch die Bohrlochwan- 
25 dung erfolgt ergibt sich dadurch eine Begrenzung des 
Spreizweges unter der Wirkung axialer Druckkrafte auf 
die Bohrvorrichtung. In diesem Zusammenhang ist zu 
beachten, daB der konstruktiv mogliche axiale Verschie- 
beweg zwischen Bund und Flansch groBer ist als der 
30 axiale Verschiebeweg der beiden Schaftteile, so daB die 
Federwirkung iiber den gesamten axiaien Verschiebe- 
weg der beiden Schaftteile aufrechterhalten bleibt 

Eine dreiteilige Ausfuhrung des Bohrerschafts, wobei 
zur vertikalen Teilung zusatzlich eine horizontale Tei- 
35 lung in der Nahe des Aufnahmeendes des Bohrerschafts 
vorgesehen ist, ist insbesondere bei der Bearbeitung von 
sehr hartem Gestein bzw. Beton vorteilhaft, wo zusatz- 
lich zum Drehmoment besonders kraftige Axialschlage 
durch die Bohrvorrichtung, z.B. in Art einer Hammer- 
40 bohrmaschine, tibertragen werden sollen. Hierzu wird 
auf Paten tanspruch 10 Bezug genommen Dadurch, daB 
das abgetrennte Schaftende lose auf dem zugeordneten 
Ende des Antriebsteils aufliegt, ergibt sich eine direkte 
harte Obertragung der StoBwirkung zwischen diesen 
45 beiden Teilen. Die Fuhrung der drei Schaftteile in Axial- 
richtung wird hier wie bei der zweigeteilten Ausfuh- 
rungsform durch in radialer Richtung auBerhalb des 
Bohrerschafts angeordnete Fuhrungsbolzen verwirk- 
licht 

50 Urn den Bohrerschaft in der geschlossenen Stellung 
der beiden Schaftteile in das vorgebohrte Bohrloch ein- 
f uhren zu konnen, ist gemaB Anspruch 1 1 vorgesehen, 
daB der die Schneide tragende Schaftteil sich wenig- 
stens um das MaB des Schneidenvorsprungs zur Bohrer- 
55 schaftspitze hin verjungend ausgebildet ist, d.h. die Ver- 
jungung ist auf der Seite der Schneide vorgesehen. Da- 
bei ergeben sich Hohlraume zu beiden Seiten der 
Schneide, in axialer Richtung gesehen. Diese Hohlrau- 
me dienen zur Aufnahme des Bohrkleins, welches bei 
60 der Erzeugung der Hinterschneidung entsteht. 

Um das Kippen des Bohrerschafts beim Erzeugen der 
Hinterschneidung zu ermdglichen bzw. zu begrenzen, 
ist gemaB Anspruch 12 vorgesehen, daB die Verjungung 
als mit der Axialrichtung einen spitzen Winkel ein- 
65 schliessende Abschragung ausgebildet ist und daB die 
der Schneide zugewandte Grundflache des Flansches 
eine etwa um den gleichen Winkel schrag zu einer zur 
Axialrichtung senkrechten Ebene geneigte Schragfla- 
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che aufweist, wobei Abschragung und Schragflache auf- 
etnander senkrecht stehen. Dabei liegt der Flansch mit 
seiner Schragflache auf dem Bohrlochrand auf, wenn die 
Hinterschneidung fertiggestellt ist 

Um einen ruhigen Lauf der festgehaltenen bzw. orts- 
fest angeordneten Bohrmaschine zu gewahrleisten, ist 
es zumindest bei der zweiteiligen Ausfuhrungsform des 
Bohrerschafts mit am Antriebstei! vorgesehener Schnei- 
de zweckmaBig, die taumelnde Bewegung des Bohrer- 
schafts dadurch auszugleichen, daO gemaB Anspruch 13 
der Bohrerschaft zwischen dem Aufnahmeabschnitt und 
dem benachbarten Ende der Teilungslange ein karda- 
nisches Gelenk aufweist Dadurch verringert sich 
gleichzeitig die Bruchgefahr fur die Bohrvorrichtung. 

Die Unteranspruche enthalten noch weitere Merk- 
male der Erfindung. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine Ansicht einer ersten Ausfuhrungsform der 
Bohrvorrichtung, 

Fig. la eine Ansicht gemaB Fig. 1, jedoch mit voll- 
standig ausgefahrener Schneide, 

Fig. 1b eine Variante zur Darstellung des Schneidab- 
schnitts gemaB Fig. 1, 

Fig. 2 eine Ansicht des Stutzteils des zweiteiligen 
Bohrerschafts gemaB Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Ansicht des Antriebsteils des zweiteiligen 
Bohrerschafts gemaB Fig. 1 , 

Fig. 3a eine Draufsicht zur Darstellung gemaB Fig. 3, 

Fig. 4, 5 und 6 jeweils eine Variante zur Ausbildung 
der Schneide des Stutzteils, 

Fig. 7 eine Draufsicht zur Darstellung gemaB Fig . 2, 

Fig. 7a und 7b je eine Draufsicht auf eine Variante der 
Schneide des Stutzteils, 

Fig. 8 eine Ansicht einer Variante der Bohrvorrich- 
tung, 

Fig. 9 eine Ansicht einer weiteren Variante der Bohr- 
vorrichtung mitdreiteiligem Bohrerschaft, 

Fig. 10 einen Schnitt gemaB XX der Fig. 9, 

Fig. 1 1, 12 je eine Ansicht gemaB Pfeil A des Schneid- 
abschnitts des Bohrerschafts gemaB Fig. 8 und 

Fig. 13 eine Variante zur Darstellung des Schneidab- 
schnitts gemaB Fig. 8. 

Bei der Bohrvorrichtung gemaB Fig. 1 ist der Bohrer- 
schaft (1) zweigeteilt, namlich in ein Antriebstei! (2), wel- 
ches den Aufnahmeabschnitt (19) fur die Aufnahme im 
Futter einer (nicht gezeigten) Bohrmaschine aufweist, 
und ein Stutzteil (3), welches, mit einem Schneidab- 
schnitt versehen, das bohrlochinnere Ende des Bohrer- 
schafts (1) bildet 

Mit dem Antriebsteil (2) ist im AnschluB an den Auf- 
nahmeabschnitt (19) ein Bund (9a) drehfest, z.B. einstuk- 
kig verbunden. Das Stutzteil (3) ist in Nahe seines obe- 
ren Endes mit einem Flansch (9) drehfest, z.B. einstuckig, 
verbunden. Die dem Schneidabschnitt (29) zugewandte 
Grundflache (8) des Flansches (9) liegt teilweise, namlich 
bis zu einem Kippunkt (21) auf dem Bohrlochrand (20) 
auf. Der Kippunkt (21) liegt auf der Verschneidungslinie 
zwischen der Grundflache (8) und einer Schragflache 
(7), welche nach vollendeter Hinterschneidung auf dem 
Bohrlochrand (20) aufliegt, wie in Fig. la dargestellt Das 
Stutzteil (3), welches eine radial vorspringende Schneide 
(14) zur Erzeugung der Hinterschneidung tragt, ist zum 
Schneidabschnitt (29) hin mit sich zunehmender Verjiin- 
gung ausgebildet, und zwar wenigstens um das MaB des 
Schneidenvorsprungs. Wie in Fig. 2 gezeichnet ist die 
Verjiingung als mit der Axialrichtungen einen spitzen 
Winkel (a) einschlieBende Abschragung (7a) ausgebil- 



det. Dieser Winkel (a) wiederholt sich zwischen der 
Schragflache (7) des Flansches (9) und der vom Bohr- 
lochrand (20) definierten Flache. Nach dem Fertigstellen 
der Hinterschneidung liegt einerseits die Schragflache 

5 (7) auf dem Bohrlochrand auf; andererseits kommt die 
Abschragung (7a) des Stutzteils (3) an der Bohrloch- 
wand zur Anlage (siehe Fig. la). Wahrend des Erzeu- 
gens der Hinterschneidung wird die Bohrmaschine nur 
in axialer Richtung angedruckt, wobei das Stutzteil (3) 

io zunehmend kippt, bis die Schragflache (7) die Abstutz- 
flache des Flansches (9) auf dem Bohrlochrand (20) bil- 
det. 

Das auf das Antriebsteil (2) ubertragene Drehmo- 
ment der Bohrmaschine wird auf das Stutzteil (3) mittels 

15 zweier Fuhrungsbolzen (11) ubertragen, welche mit ei- 
nem Ende fest in Bohrungen des Bundes (9ajsitzen und 
jeweils mit ihrem anderen Ende lose in eine radial offene 
Ausnehmung (11a) (Fig. 7) des Flansches (9) eingreifen. 
Zur Sicherung in Axialrichtung dient ein im Flansch (9) 

20 verankerter Querstift (26), welcher in eine in Axialrich- 
tung sich erstreckende Ausnehmung (13) eines Fuh- 
rungsbolzens (11) eingreift, deren Stirnseiten axiale An- 
schlage fur den Querstift (26) bilden. Ohne Ausubung 
von axialem Druck durch die Bohrmaschine spannt eine 

25 Druckfeder (12), welche zwischen den Bund (9a) des 
Antriebsteils (2) und dem Flansch (9) des Stutzteils (3) 
angeordnet ist, die beiden Schaftteile (2, 3) auseinander, 
sodaB der Querstift (26) an der vom Bund (9a) entfern- 
ten Stirnseite der Ausnehmung (13) des diese enthalten- 

30 den Fuhrungsbolzens(ll)anliegt. 

Die beiden Schaftteile (2, 3), die im lnneren des Bohr- 
lochs entlang ihren in Langsrichtung verlaufenden 
Trennflachen aneinanderliegen, klaffen auBerhalb des 
Bohrlochs auseinander, wobei zwischen den beiden 

35 Schaftteilen (2, 3) ein zum Aufnahmeabschnitt (19) hin 
zunehmend groBer werdender Spalt (1 1 b) entsteht Die- 
ser Spalt (tlb) ist gebildet durch eine entsprechend 
schrage Innenflanke (3a) des Stutzteils (3). 

Beim Einsatz der Bohrvorrichtung wird auf diese ein 

40 axialer Druck in Richtung des Pfeils D ausgeubt Dem- 
entsprechend druckt die bohrlochinnere Anschlagflache 
(5) des Antriebsteils (2) gegen die benachbarte An- 
schlagflache (4) des Stutzteils (3), mit der Tendenz, das 
Stutzteil (3) mit dem die Schneide (14) tragenden Ende 

45 zunehmend radial auszuschwenken, wahrend sich das 
nach auBen glatte eine etwa teilzylinderische Oberfla- 
che aufweisende Antriebsteil (2) gegen die Bohrloch- 
wand (6a) abstiitzt. Infolge der Rotation der Bohrvor- 
richtung wird mit zunehmendem radialen Ausschwen- 

50 ken des Stutzteils (3) die Schneide (14) zunehmend tief in 
die Bohrlochwand (6a) eindringen, bis die Hinterschnei- 
dung (15) bei maximaler Auslenkung (a) der Schneide 
(14) fertiggestellt ist 

Wahrend der bohrlochinnere Abschnitt des Stutzteils 

55 (3) in radialer Richtung zunehmend nach auBen wan- 
dert, schlieBt sich der Spreizraum (116) am entgegenge- 
setzten Ende des Stutzteils (3), bis dessen Innenflanke 
(3a) an der benachbarten Innenflanke (2a) des Antriebs- 
teils (2) zur Anlage kommt Das Stutzteil (3) fQhrt dabei 

60 eine Schwenkbewegung um den Kippunkt (21) aus, wo- 
bei der Flansch (9) aus seiner Anlageposition mit der 
Grundflache (8) in seine nach Fertigstellung der Hinter- 
schneidung (15) eingenommene andere Anlageposition 
mit der Schragflache (7) kippt (Fig. la). In der letztge- 

65 nannten Anlageposition kommt die Abschragung (7a) 
des Stutzteils (3) zur Anlage an der Bohrlochwand (6a), 
d.h. zwischen den beiden Schaftteilen (2, 3) bildet sich im 
lnneren des Bohrlochs ein mit zunehmendem Aus- 
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schwenken des Stutzteils (3) groBer werdender Spalt 
(35) fur den Abtransport des Bohrkleins. 

Die Anschlagflache (4a) am bohrlochauBeren Ende 
des Stutzteils (3) kommt normalerweise nicht zur Anla- 
ge an der zugeordneten Anschlagflache (5a) des An- 5 
triebsteils (2), da die Druckfeder (12) dies verhindert 
Insoweit dienen die genannten Anschlagflachen (4a, 5a) 
als Anschlage nur fur den Fall extrem hoher auf die 
Bohr vorrichiung ausgeiibter Axiaikrafte. 

Fig. lb zeigt als Variante zum Schneidabschnitt (29) to 
gemaB Fig. 1 einen gekurzten Schneidabschnitt (29a), 
dessen Endflache biindig mit jener der Schneide (14) 
verlauft. In diesem Fall ist es nicht erforderlich, das 
Bohrlochs tiefer auszubilden als dies die Anordnung der 
Hinterschneidung (15) erf ordert 15 

Fig. 2 zeigt fur sich dargestellt das Stutzteil (3), dessen 
Abschragung (7a) mit der der Bohrlochwand (6a) einen 
Winkel (a) bildet Die Schneide (14) bildet mit der Bohr- 
lochachse einen Winkel (Jfy sodaB eine entsprechend 
kegelfdrmige Hinterschneidung mit zum Bohrlochrand 20 
(20) zusammenlaufender Kegelmantelflache erzeugt 
werden kann. Entsprechend der Schrage der Abschra- 
gung (7a) ist die Innenflanke (3a) des bohrlochauBeren 
Endes des Stutzteils (3) sen rag ausgebildet, und zwar 
ebenfalls urn den Winkel (a) zur Axialrichtung. SchlieB- 25 
lich besitzt der Bund (9), welcher mit dem Stutzteil (3) 
fest verbunden ist an seiner dem Bohrlochrand (20) zu- 
gewandten Seite eine Schragflache (7), wobei der Win- 
kel zwischen Schragflache (7) und Bohrlochrand (20) 
ebenfalls dem Winkel (a) entspricht Die Schragflache 30 
(7) des Bunds (9) stent also senkrecht auf der Abschra- 
gung (7a) des Stutzteils (3), wobei die Abschragung (7a) 
zweckmaBig als Zylindermantelflache ausgebildet ist 
Der Schneidabschnitt (29) des bohrlochinneren Endes 
des Stutzteils (3) ist uber die Schneide (14) hinaus ver- 35 
langert ausgebildet, wodurch eine besonders gute Fun- 
rung im Bohrloch erzieit wird. Insoweit vergleichbare 
Alternativen des Schneidabschnitts (29) zeigen die 
Fig. 4, 5 und 6. Im Falle der Fig. 4 offnet sich der 
Schneid winkel (/?) jedoch nach oben; im Falle der Fig. 5 40 
sind zwei Schneiden (14) vorhanden, welche in axialer 
dichtung zueinander versetzt angeordnet sind; im Falle 
der Fig. 6 verlauft die Schneide (14), in Axialrichtung 
gesehen, ballig. 

Die Fig. 7a und 7b zeigen alternative Schneidenfor- 45 
men in der Draufsicht Bei Fig. 7a bildet die Schneide 
(14) eine einseitige, bei Fig. 7b eine doppelseitige Spitze. 

Fig. 7 zeigt eine Draufsicht auf das Stutzteil (3) . Der 
Flansch (9) besitzt seitliche Ausnehmungen (11a) zur 
Aufnahme der bohrlochseitigen Enden der Fuhrungs- 50 
bolzen (11) zum Zwecke der Drehmomentubertragung 
vom Antriebsteil (2) auf das Stutzteil (3). Die links dar- 
gestellte Ausnehmung (11a) enthalt den Querstift (26), 
welcher in entsprechenden seitlichen Bohrungen (26a) 
des Flansch es (9) aufgenommen ist. In der Draufsicht 55 
gemaB Fig. 7 erkennt man auch die Mittelbohrung (16) 
des Flansches (9), in welcher das Stutzteil (3) befestigt 
ist Die verbleibende Offnung (17) ist fur die Aufnahme 
des Antriebsteils (2) vorgesehen. 

Das Antriebsteil (2) ist in Fig. 3 in der Seitenansicht 60 
und in Fig. 3a in der Draufsicht dargestellt Es umfaBt 
einen Aufnahmeabschnitt (19) zur Aufnahme im Bohr- 
futter, einen damit fest verbundenen Bund (9a), in wel- 
chem die Fuhrungsboizen (11) fest sitzen, und den bohr- 
lochinneren Schaftabschnitt zwischen der oberen An- 65 
schlagflache (5a) und der unteren Anschlagflache (5). 
Mit den Bezugszeichen (24) sind Zonen des verstarkten 
Abtriebs an der Bohrlochwand angegeben, welche 
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zweckmaBigerweise durch eine Panzerung verstarkt 
ausgebildet sein konnen. 

Fig. 8 zeigt in Obereinstimmung mit der Bohrvorrich- 
tung gemaB Fig. I eine zweiteilige Ausfuhrungsform, 
mit einem Bohrschaft (1) aus Antriebsteil (2) und Stutz- 
teil (3). Abweichend von Fig. 1 ist hier jedoch die 
Schneide (14) am Antriebsteil (2) ausgebildet, wahrend 
das Stutzteil (3) mit einer glatten teilzylindrischen Au- 
Benfiache an der Bohrlochwand anliegt. Da bei dieser 
Ausfuhrungsform mit zunehmender radialer Auslen- 
kung des Antriebsteils (2) dessen Kippen gegenuber 
dem Stutzteil (3) unvermeidlich ist, lafit sich eine ruhige 
Fuhrung der Bohrmaschine nur dadurch erzielen, daB 
zwischen dem Aufnahmeabschnitt (19) und dem Bund 
(9a) ein (nicht gezeichnetes) Kardangelenk vorgesehen 
ist, welches die Kippbewegung des Antriebsteils (2) aus- 
gleicht 

Die bohrlochinneren Anschlagflachen (4, 5) der bei- 
den Schaftteile konnen entweder ballig, wie in Fig. 11 
dargestellt, oder dachformig, wie in Fig. 12 dargestellt, 
ausgebildet sein. In beiden Fallen ergibt sich eine radiale 
Fuhrung fur die Schneide (14), wenn diese mit zuneh- 
mendem axialen Druck auf die Bohrvorrichtung in ra- 
dialer Richtung zur Erzeugung der Hinterschneidung 
auswandert 

GemaB Fig. 13 ist eine Variante zum Schneidende 
(29) der Fig. 8 dargestellt Bei Fig. 13 ist das Schneiden- 
de (29a) verkurzt ausgebildet, sodaB die Anschlagflache 
(4) des Stutzteils (3) bis zum Bohrlochgrund verlauft und 
die Schneide (14) ebenfalls bis zum Bohrlochgrund axial 
und radial verschiebbar ist 

Die Fig. 9 und 10 zeigen eine weitere alternative Aus- 
fuhrungsform der Bohrvorrichtung, welche hier dreitei- 
lig ausgebildet ist In Obereinstimmung mit Fig. 8 ist das 
Stutzteil (3) mit einem Flansch (9) versehen, der eine 
ebene, senkrecht zur Axialrichtung verlaufende Aufla- 
geflache, welche der Abstiitzung auf dem Bohrlochrand 
(20) dient aufweist Wie bei Fig. 8 ist auch in Fig. 9 die 
Schneide (14) am Antriebsteil (2) vorgesehen. Allerdings 
ist bei Fig. 9 das Antriebsteil (2) nochmals horizontal 
geteilt und zwar auf der dem Bohrloch zugewandten 
Seite des Bundes (9a). 

Das Antriebsteil (2) besitzt am bohrlochauBeren Ende 
eine entsprechend dem Winkel (a) nach auBen abge- 
schragte Schlagflache (33), welche das seitliche Auskip- 
pen der Schneide (14) ermoglicht, wahrend die Schlag- 
flache (33) um einen Punkt(27) kippt Dadurch wird eine 
entsprechende Schragstellung des Antriebsteils (2) er- 
moglicht, ohne daB sich die axiale Ausrichtung des Auf- 
nahmeabschnitts (19) eines abgetrennten Schaftendes 
(la) verandert Dieses besitzt zur Fuhrung des Antriebs- 
teils (2) eine Flanschplatte (32), in welcher die Fuhrungs- 
boizen (11) in Axialrichtung verschieblich aufgenom- 
men sind. Der Aufnahme der Fuhrungsboizen dienen 
Ausnehmungen (34), welche wie die Ausnehmungen 
(tla) des in Fig. 7 dargestellten Flansches (9) ausgebil- 
det sind 

Wie in der Schnittdarstellung gemaB Fig. 10 gezeigt, 
besitzt der Flansch (9) des Stutzteils (3) Bohrungen (18), 
in welchen die Fuhrungsboizen (II) verschieblich aufge- 
nommen sind. Wie bereits zum Ausfuhrungsbeispiel ge- 
maB den Fig. 1 bis 3 beschrieben, begrenzen Querstifte 
(26) in Ausnehmungen (13) der Fuhrungsboizen (1 1) de- 
ren axiale Hubbewegung. Zusatzliche Forderkanale fur 
das Bohrklein ergeben sich durch strichliert gezeichnete 
seitliche Abschragungen (30) des Antriebsteils (2). 

An die Festigkeit der Schneide (14) sind hohe Anfor- 
derungen zu stellen. Am besten eignet sich Hartmetall 
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oder Diamant als Schneidwerkstoff. 

PatentansprQche 

1. Bohrvorrichtung zum Erzeugen von Hinter- 5 
schneidungen in Beton, Gestein oder dergleichen, 
mit einem Bohrerschaft (1) der an einem Ende ei- 
nen Aufnahmeabschnitt (19) fur eine Bohrmaschine 
und am anderen Ende einen Schneidabschnitt (29) 
mit wenigstens einer radial vorspringenden Schnei- 10 
de (14) aufweist, welche radial auslenkbar gefuhrt 
ist, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Bohrerschaft (1) uber eine Teillange aufler- 
halb des Aufnahmeabschnitts (19) in Axialrichtung 
zweigeteilt ist, wobei ein Antriebsteil (2) drehfest 15 
mit dem Aufnahmeabschnitt (19) und ein Stutzteil 
(3) drehfest mit dem Antriebsteil (2) des Bohrer- 
schafts (1) verbunden ist, 

daB Antriebsteil (2) und Stutzteil (3) in Axialrich- 
tung begrenzt gegeneinander verschiebbar sind 20 
und 

daB beide Schaftteile (2, 3) im Bereich des Schneid- 
abschnitts (29) bei nicht ausgelenkter Schneide (14) 
aneinanderliegende Anschlagflachen (4, 5) aufwei- 
sen, von denen wenigstens die vom Aufnahmeab- 25 
schnitt (19) weiter entfernte Anschlagflache (4) zum 
bohrlochinneren Ende des Bohrerschafts (1) hin 
schrag nach auDen verlauft, sodaB beim axialen 
Verschieben des Antriebsteils (2) gegenuber dem 
Stutzteil (3) beide Schaftteile (2, 3) im Schneidab- 30 
schnitt (29) im Sinne einer radialen Auslenkung der 
Schneide (14) gespreizt werdea 

2. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das StQtzteil (3) mit der schragen 
Anschlagflache (4) versehen ist und an seinem die- 35 
ser gegeniiberliegenden Ende mit einem gegenuber 
dem Bohrerschaft (1) vergrdBerten Flansch (9) 
drehfest verbunden ist 

3. Bohrvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mit dem Antriebsteil (2) zwi- 40 
schen dem Aufnahmeabschnitt (19) und dem zuge- 
ordneten Ende der Teilungslange des Bohrer- 
schafts (1) ein gegenuber dem Bohrerschaft (1) ver- 
grdBerter Bund (9a) drehfest verbunden ist, dafl 
dieser Bund (9a) mit dem Flansch (9) mittels auBer- 45 
halb des Bohrerschafts (1) angeordneter Mitneh- 
mer drehfest aber begrenzt axial verschieblich ver- 
bunden ist und daB Bund (9a) und Flansch (9) fe- 
demd gegeneinander abgestutzt sind. 

4. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB eine oder mehrere Schneiden 
(14) jeweils am Antriebsteil (2) und/oder am Stutz- 
teil (3) vorgesehen sind. 

5. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide schneidenseitigen An- 55 
schlagflachen (4, 5) des Schneidabschnitts (29) mit- 
einander korrespondierend schrag ausgebildet sind 
und daB beide Schaftteile (2, 3) zumindest in ihrem 
bohrlochinneren Abschnitt in Langsrichtung zu- 
mindest mit Linienberuhrung aneinander anliegen, 60 
solange kein axialer Druck ausgeObt wird. 

6. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Antriebsteil (2) und Stutzteil (3) 
weitere Anschlagflachen (4a, 5a) jeweils an dem 
von der Schneide (14) entfernten Ende der Tei- 65 
lungslange des Bohrerschafts (1) aufweisen, welche 
um die Lange des maximalen axialen Verschiebe- 
wegs der beiden Schaftteile (2, 3) voneinander ent- 
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fernt sind, wenn die bohrlochinneren Anschlagfla- 
chen (4, 5) aneinanderliegen. 

7. Bohrvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, dafl der maximal mogli- 
che axiale Verschiebeweg zwischen Bund (9a) und 
Flansch (9) groBer ist als der axiale Verschiebeweg 
der beiden Schaftteile (2, 3). 

8. Bohrvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mitnehmer in entsprechen- 
den Bohrungen oder Ausnehmungen (11a) des 
Flansches (9) gefuhrte mit dem Bund (9a) fest ver- 
bundene Fuhrungsbolzen (1 1) sind. 

9. Bohrvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Flansch (9) und Bund (9a) mittels 
einer konzentrisch um den Bohrerschaft (1) ange- 

ordneten Druckfeder (12) gegeneinander abgefe- 

dert sind. 

10. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

dafl der Bohrerschaft (1) zwischen dem Aufnahme- 
abschnitt (19) und dem benachbarten Ende der Tei- 
lungslange horizontal geteilt ist, daB am abgetrenn- 
ten Schaftende (1a) mit dem Aufnahmeabschnitt 
(19) die Fuhrungsbolzen (11) befestigt sind, welche 
in Bohrungen oder Ausnehmungen des Bunds (9a) 
des Antriebsteils (2) in Axialrichtung verschieblich 
aufgenommen sind und 

daB das abgetrennte Schaftende (la) lose auf dem 
zugeordneten Ende des Antriebsteils (2) aufliegt. 

11. Bohrvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der die Schneide (14) tragende 
Schaftteil sich wenigstens um das MaB des Schnei- 
denvorsprungs zum Schneidabschnitt (29) hin ver- 
jungend ausgebildet ist 

12. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verjungung als mit der Axi- 
alrichtung einen spitzen Winkel (a) einschlieBende 
Abschragung (7a) ausgebildet ist und daB sich an 
die der Schneide (14) zugewandte Grundflache (8) 
des Flansches (9) eine etwa um den gleichen Winkel 
(a) schrag zu einer zur Axialrichtung senkrechten 
Ebene geneigte Schragflache (7) anschlieBt, wobei 
Abschragung (7a) und Schragflache (7) aufeinander 
senkrecht stehen. 

13. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Bohrerschaft (1) zwischen 
dem Aufnahmeabschnitt (19) und dem benachbar- 
ten Ende der Teilungslange ein kardanisches Ge- 
lenk aufweist 
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